
津动办规〔2025〕1号

关于加强人民防空防护设备（防护门类）

全生命周期监管工作的通知
各区国动办、各有关单位：

为深入贯彻落实国家关于人民防空防护设备质量管理相关要求，确保防护设备生产安装符合国家标准规范规定，切实提升我市人防工程建设质量水平，保障人防工程战备效能，根据《人民防空防护设备管理办法》《人民防空防护设备（防护门类）通用技术要求》等文件及规范要求，现就加强我市人民防空防护设备（防护门类）全生命周期监管工作通知如下：

一、进一步规范产品质量控制

（一）加强人民防空防护设备（防护门类）生产企业管理。人民防空防护设备（防护门类）生产企业（以下简称“生产企业”）应当规范生产过程管理，健全自检流程和自检能力。
生产企业应落实原材料进场检验制度，并留存原材料检测报告及合格证明文件。在防护门类防护设备（以下简称“防护设备”）出厂前，应当委托具备相应资质的检验检测机构对产品进行全数检测，检测参数应覆盖《人防工程防护设备出厂生产质量主要检测目录》（附件1）内容并结合产品实际确定。检验检测机构应对钢筋混凝土门和钢结构门的半成品的生产工艺及材料规格的符合性情况进行观感检验，留存半成品的影像资料（半成品指钢筋混凝土门钢骨架焊接已完成且在混凝土浇筑前；钢结构门钢骨架、外面板焊接已完成且内面板塞焊孔已开但未焊接前），观感检验应覆盖《人防工程防护设备生产质量检验目录》（附件2）内容并结合产品实际确定。防护设备进入人防工程建设施工现场前，生产企业应向建设单位或总承包单位提供检测报告、产品合格证、使用维护说明书。

生产企业应在防护设备显著位置设置铭牌，标出企业名称、生产地址、产品型号、生产时间、联系方式、设备编码和能够显示前述内容的二维码，铭牌设置按照《人民防空防护设备（防护门类）通用技术要求》9.2执行，并符合GB/T13306-2011的有关规定。

具有自检能力的生产企业，可以在防护设备出厂前自行组织检验检测，自检企业应当通过国家或省级市场监督管理部门组织开展的人民防空防护设备检验检测能力认定。

（二）加强防护设备检验检测机构管理。人民防空防护设备检验检测机构应严格按照《人民防空防护设备检验检测管理办法》（发改国防规〔2024〕1450号）要求开展检验检测业务，对防护设备半成品的观感检验和检测结果负责，出具客观公正的检测报告并承担相应的法律责任，同时接受人防主管部门的监督检查。

（三）实行人防防护设备目录管理。本市各生产企业按照《人民防空防护设备（防护门类）通用技术要求》，对《人民防空防护设备产品目录》确定的防护设备进行生产，生产的新型防护设备在出厂前应委托具备相应资质的检验检测机构对首批生产的新型防护设备进行型式检验，并出具检测报告。异地生产企业在本市销售的防护设备，产品及安装质量的检测报告中应包含附件1、附件2、附件3的检测参数。

（四）推行防护设备生产安装线上管理。在本市范围内生产安装防护设备的生产企业和检验检测机构，在承揽2025年1月1日后获得用地规划许可证的建筑工程项目时，须接入“国家防护设备服务系统平台”，按要求对每个人防工程使用的防护设备相关信息和检测相关信息进行录入，统一赋码，实现全过程可追溯。
二、强化建设各方主体责任

（一）明确各方主体责任。建设单位是人防工程质量第一责任人，防护设备生产企业对防护设备质量承担直接责任，施工单位对人防工程的施工质量负责，监理单位对人防工程施工质量承担监理责任。检验检测机构对人防工程质量的检验检测承担责任。

（二）落实防护设备进场检查要求。负责安装防护设备的单位和监理单位在防护设备进入施工现场时，按照《人民防空防护设备管理办法》的有关要求，及时开展进场检查工作，核查防护设备产品、构配件等出厂检测报告、产品合格证、铭牌等，做好现场检查登记并留档备查。现场检查不合格的防护设备，不得安装，必要时可委托具备相应检测资质的检验检测机构进行抽样检验。

（三）加强竣工验收前检测。人防工程竣工验收前，建设单位委托具备相应资质的检验检测机构对防护设备产品及安装质量组织检验检测，检测参数需按照《人防工程防护设备安装质量主要检测目录》（附件3）内容并结合产品实际确定，并出具检测报告。经检测合格后，建设单位方可组织人防工程项目竣工验收。

（四）落实售后维保制度。生产企业应建立产品售后服务体系和维护保修制度，对人防工程建设和使用单位的后期维护管理提供技术保障。

三、加强防护设备产品质量和维护管理监管

（一）防护设备产品质量监管。区国动办负责对本行政区域内设有生产场地的生产企业的产品质量和管理制度落实情况开展检查；对本行政区域内在建人防工程防护设备产品安装情况开展检查。对发现的问题，有关区国动办根据《人民防空防护设备管理办法》第二十五条、第二十六条有关规定进行处罚。拟给予撤销《人民防空防护设备生产资质证书》处罚的，区国动办将处罚意见提交市国动办，本市生产企业由市国动办将处罚意见提交国家人防办，异地生产企业由市国动办将处罚意见提交企业生产地省级国动办，待国家人防办撤销证书后，由区国动办完成处罚程序。

区国动办应将行政处罚结果通报企业生产地国动办，同时报送市国动办。本市生产企业的处罚结果由做出处罚决定的区国动办通报企业生产地区国动办；异地生产企业的处罚结果由做出处罚决定的区国动办报送市国动办，市国动办将处罚结果通报企业生产地省级国动办。

市国动办负责全市防护设备产品质量监管工作，定期对本市生产企业的产品质量进行抽查，抽查结果和处置意见移交所属区国动办，由区国动办按照上述规定和程序进行处罚。

（二）防护设备维护管理监管。区国动办负责对本行政区域内已投入使用的防护设备维护管理情况进行检查，并可委托第三方机构进行巡查，巡检信息录入人民防空防护设备管理服务平台。区国动办依据人民防空有关法律法规对发现的问题进行处置。 

市国动办负责全市已投入使用的防护设备维护管理情况的监管工作，定期组织抽查，抽查结果根据工程所在地移交所属区国动办，由区国动办按照上述规定和程序进行处置。

（三）营商环境保障。严格落实统一开放的市场要求，依法取得防护设备生产资质的企业，均可在我市从事防护设备的生产、销售活动，不得设置限制条件。对于进入我市的防护设备生产企业，各区国动办应当加强主动服务，加强政策标准的宣传和指引，及时答复企业咨询。

附件：1.人防工程防护设备出厂生产质量主要检测目录

2.人防工程防护设备生产质量检验目录

3.人防工程防护设备安装质量主要检测目录
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附件1

人防工程防护设备出厂生产质量主要检测目录

	序号
	检测对象
	项目名称

	1
	原材料、构配件
	钢板、工字钢、槽钢、钢筋、混凝土、角钢等材料性能分析

	
	
	外采零部件（构配件）、密封胶条等质量

	2
	钢结构门（防护门、密闭门、防护密闭门）
	外形尺寸（高度、宽度、厚度、对角线长度差值）

	
	
	焊缝质量

	
	
	焊缝尺寸

	
	
	门扇面密度

	
	
	内外面板厚度

	3
	钢筋混凝土（防护门、密闭门、防护密闭门）
	外形尺寸（高度、宽度、厚度、对角线长度差值、钢包边厚度）

	
	
	焊缝质量

	
	
	焊缝尺寸

	
	
	门扇面密度

	
	
	钢筋保护层厚度

	4
	防爆波活门
	外形尺寸（高度、宽度、厚度、对角线长度差值、*钢包边厚度）

	
	
	焊缝质量

	
	
	焊缝尺寸

	
	
	钢结构面板厚度

	
	
	混凝土结构钢包边厚度

	
	
	悬摆板厚度

	5
	密闭观察窗
	玻璃质量

	
	
	外形尺寸（高度、宽度、厚度、对角线长度差值）

	
	
	焊缝质量

	
	
	焊缝尺寸

	6
	复合材料人防门（防护门、密闭门、防护密闭门）
	性能指标（如：密度、拉伸强度、弯曲强度等）

	
	
	外形尺寸（高度、宽度、厚度、对角线长度差值）

	
	
	焊缝质量（门框）

	
	
	焊缝尺寸（门框）

	
	
	门扇面密度


附件2

人防工程防护设备生产质量检验目录

	序号
	检测对象
	观感检查项目名称

	1
	钢结构门（防护门、密闭门、防护密闭门）
	表面观感质量

	
	
	半成品内部加工质量（焊缝质量、焊缝尺寸）

	
	
	嵌压板高度、厚度

	2
	钢筋混凝土（防护门、密闭门、防护密闭门）
	表面观感质量

	
	
	半成品内部加工质量（钢筋规格、分布、拉筋数量）

	
	
	嵌压板高度、厚度

	3
	防爆波活门
	表面观感质量

	
	
	钢结构半成品内部加工质量（焊缝质量、焊缝尺寸）

	
	
	混凝土结构半成品内部加工质量（钢筋规格、分布、拉筋数量）

	
	
	悬摆板厚度

	4
	密闭观察窗
	表面观感质量

	
	
	焊缝质量

	
	
	焊缝尺寸

	5
	复合材料人防门（防护门、密闭门、防护密闭门）
	表面观感质量

	
	
	半成品内部加工观感质量

	
	
	焊缝质量

	
	
	焊缝尺寸

	
	
	嵌压板高度、厚度


附件3

人防工程防护设备安装质量主要检测目录

	序号
	检测对象
	项目名称

	1
	传统常规钢结构门（防护门、密闭门、防护密闭门）
	门扇厚度

	
	
	门扇与门框贴合间隙

	
	
	胶条压缩量

	
	
	漆膜厚度、附着力

	
	
	表面观感

	
	
	关锁操纵力

	
	
	门扇启闭力

	
	
	密闭性能
	漏气孔缝

	
	
	
	密封件质量

	
	
	
	门扇、门框贴合间隙

	
	
	垂直度

	2
	传统常规钢筋混凝土（防护门、密闭门、防护密闭门）
	门扇厚度

	
	
	门扇与门框贴合间隙

	
	
	胶条压缩量

	
	
	漆膜厚度、附着力

	
	
	表面观感

	
	
	关锁操纵力

	
	
	门扇启闭力

	
	
	密闭性能
	漏气孔缝

	
	
	
	密封件质量

	
	
	
	门扇、门框贴合间隙

	
	
	垂直度

	3
	传统常规防爆波活门
	门扇厚度

	
	
	漆膜厚度、附着力

	
	
	表面观感

	
	
	悬摆板启闭力

	
	
	闭锁锁紧力

	
	
	门扇启闭力

	
	
	垂直度

	4
	密闭观察窗
	漆膜厚度、附着力

	
	
	表面观感

	序号
	检测对象
	项目名称

	5
	复合材料人防门（防护门、密闭门、防护密闭门）
	门扇厚度

	
	
	门扇与门框贴合间隙

	
	
	胶条压缩量

	
	
	漆膜厚度、附着力

	
	
	表面观感

	
	
	关锁操纵力

	
	
	门扇启闭力

	
	
	密闭性能
	漏气孔缝

	
	
	
	密封件质量

	
	
	
	门扇、门框贴合间隙

	
	
	垂直度

	6
	新型号常规钢结构、复合材料等人防门（防护门、密闭门、防护密闭门）
	门框外形尺寸（宽度、高度）

	
	
	门框角钢尺寸（宽度）

	
	
	门扇厚度

	
	
	门扇与门框贴合间隙

	
	
	胶条压缩量

	
	
	漆膜厚度、附着力

	
	
	表面观感

	
	
	关锁操纵力

	
	
	门扇启闭力

	
	
	门槛高度

	
	
	安全锁定

	
	
	密闭性能
	漏气孔缝

	
	
	
	密封件质量

	
	
	
	门扇、门框贴合间隙

	
	
	垂直度
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